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Passform | Überprüfung des Schaft-Arm-Interfaces  
und Anforderungen an die Montage

Einfluss der Armform auf das Schaft-Arm-Interface
Vorhandensein einer distalen Taille ist von Vorteil
Bei Abwesenheit des proximalen Maximums und einer
distalen Taille (Gruppe 4) kann der Schaft vom
Armstumpf leichter abrutschen - besondere
Montagetechniken können hier von Vorteil sein
Bei sehr kurzen Armstümpfen kann die 'Bandagen'  
Montagetechnik von Vorteil sein

Gruppe 1 Gruppe 2

Gruppe 3 Gruppe 4

Kriterien | Mittels weniger Messwerte die
Armgeometrie rotationssymmetrisch nachstellen

Allgemeine Einschlusskriterien
unilaterales Unterarmdefizit
keine frischen Wunden
Unterarmstumpf länger als 65mm
keine Restfinger mit Knochen

Bemerkungen
Druckempfindlichkeiten

Extra Puffer für Armstumpflänge möglich 
Extra Puffer für Umfänge möglich

Viel bewegliches Weichteilgewebe
Verschlusssystem verteilt den Druck
gleichmäßig auf dem Arm
Angepasste Positionierung der Messpunkte

Gekrümmte Armform
Angepasste Messtechnik zur
Berücksichtigung der
Abweichung der distalen
Armform von der
Rotationssymmetrie
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Zeitaufwand | Prozess von der Beurteilung bis zur
Montage

Ablauf
Beurteilung Anwenderprofil und Passform
Messdaten erfassen
Bestellung der Produktkomponenten
Montage Schnürsystem und Polstermaterial
Instruktion des Anwenders und bei Bedarf weiteres
Polstermaterial anbringen

Ca. 8 h Zeitaufwand für die Beurteilung,
Messdaten, Montage, Kostenabklärung
und initiale Kundenbetreuung 

Messdaten | Erfassung und Übermittlung der Daten
vom Armstumpf und Armlängen-Differenz

Armstumpf vermessen
1 | Scan-basierte Messmethode

Dateiformate: stl, obj, 3dm, 3ds, igs/iges, stp/step,
sldprt/sldasm und Abmessungen in mm
Armposition: Wenn möglich, Armstumpf frei in der Luft
für eine einfache Bestimmung des Messwerts C0
Optional kann der posterior proximale Bereich des
Ellenbogens eine Unterlage berühren

2 | Alternative Messmethode
Manuell (Maßband)  
Foto-basiert (Druckvorlage)

Methode 1 Methode 2

Armlängen-Differenz ermitteln (L5 Wert)
1 | Foto

Beide Arme auf die Vorlage          
legen und Foto aufnehmen

2 | Manuell
Epikondylus Medialis bis zur
Sitz-/Tisch-oberfläche mit                
z.B. Maßband messen
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Diese Tabelle informiert über die empfohlene Spacerlänge pro Modul. Die Bestimmung von ΔL = L5 - L4 ist
in der Messanleitung beschrieben. 
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