Guide Rapide | Emboiture 0% macu4

Le Systéme Explorer

Critéres d'éligibilité | Evaluation du profil de Adaptation | Vérification de l'interface emboiture-
I'utilisateur-rice et des limites éventuelles de la bras et des modalités d'assemblage
configuration de 'emboiture Impact de la forme du bras sur l'interface emboiture-bras
Critéres généraux a remplir : e Avoir un minimum distal est un avantage.
e Déficience unilatérale de I'avant-bras e En l'absence d'un maximum proximal et d'un minimum
e Absence de plaies récentes distal (groupe 4), 'emboiture peut glisser plus facilement
e Moignon de I'avant-bras supérieur & 65 mm sur le moignon de bras - des techniques d'adaptation
e Pas de doigt résiduel avec os spéciales peuvent étre souhaitables dans ce cas.

e Pour les moignons de bras trés courts, la technique

Remarques : .
9 d'assemblage par "bandage” peut s'avérer avantageuse.

e Sensibilité a la pression
o Protection supplémentaire & I’'extrémité du bras.
o Protection supplémentaire autour du bras. Group 1 Group 2
e Beaucoup de tissu mou mobile
o Le systeme de fermeture répartit la pression
uniformément sur le bras.
o Ajustement du positionnement des points de

Maximum proximal ; Pas de maximum proximal ;

mesure Minimum distal Minimum distal
e Forme de bras courbée o -
o Technique de mesure .

adaptée pour la prise en
compte d'une déviation de
la forme du bras distal par
I"ClppOI"t d |O sgmétrie de Maximum proximal ; Pas de maximum proximal ;
rotation. Pas de minimum distal Pas de minimum distal

macu4 AG, Zurich, Suisse, +41 (0)76 7016946 | macu4 GmbH, Constance, Allemagne, +49 (0)753158 475 14 | support@macu4.com
v2.0_2024-08



Guide Rapide | Emboiture
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Prise de mesures | Utilisation de quelques valeurs
mesurees pour représenter la géométrie du bras de
maniére rotationnellement symétrique

Mesurez le moignon de bras :

1| Méthode avec scanner

e Format des fichiers : stl, obj, 3dm, 3ds, igs/iges, stp/step,
sldprt/sldasm et mesures en mm.

e Position du bras : Si possible, positionnez le moignon du
bras en l'air, sans rien toucher, pour faciliter la
détermination de la valeur mesurée CO. La partie
proximale postérieure du coude peut éventuellement
toucher une surface.

2 | Méthodes Alternatives

e Manuelle (Métre-ruban du tailleur)

e Sur la base de photos (Gabarit)

Déterminez la différence de longueur du bras (valeur L5)

1| Manuelle
De I'Epicondyle médial jusqu'a U;‘

la surface du siege/de la
table avec un métre ruban de

tailleur.
2 | Photo &
Une photo des deux bras Méthode 1 Méthode 2

placés sur le gabarit imprimé.

R Macu4

Procédure | Observations sur la procédure depuis
I'évaluation jusqu’d I'assemblage

Procédure :

Evaluer la compatibilité avec le profil de I'utilisateur-rice
Enregistrer les valeurs mesurées

Commander les composants du produit

Assembler le systéme de lacage et le matériau de
rembourrage

Donner des instructions & l'utilisateur-rice et ajouter du
matériel de rembourrage si nécessaire.

Environ 8 heures pour I'évaluation, les
données de mesure, l'installation, la
clarification des coUts et I'assistance
initiale aux client-e-s.
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Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.
Le calcul de AL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.

AL = L5 - L4 (mm)
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Le Systéme Explorer

Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.
Le calcul de AL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.
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Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.
Le calcul de AL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.
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Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.
Le calcul de AL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.

AL = L5 - L4 (mm)
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Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.
Le calcul de AL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.

AL = L5 - L4 (mm)
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	Déficience unilatérale de l’avant-bras
	Absence de plaies récentes
	Moignon de l'avant-bras supérieur à 65 mm
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	Mesurez le moignon de bras :     1 | Méthode avec scanner
	Format des fichiers : stl, obj, 3dm, 3ds, igs/iges, stp/step, sldprt/sldasm et mesures en mm.
	Position du bras : Si possible, positionnez le moignon du bras en l'air, sans rien toucher, pour faciliter la détermination de la valeur mesurée C0. La partie proximale postérieure du coude peut éventuellement toucher une surface.
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	Manuelle (Mètre-ruban du tailleur)
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	Déterminez la différence de longueur du bras (valeur L5)
	1 | Manuelle  De l'Épicondyle médial jusqu'à la surface du siège/de la table avec un mètre ruban de tailleur. 2 | Photo  Une photo des deux bras placés sur le gabarit imprimé.
	Méthode 1
	Méthode 2
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	Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.  Le calcul de ΔL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.
	PINCH /  HOLD
	TWIN
	BALL
	BIKE
	BALL
	BIKE
	TWIN
	PINCH /  HOLD
	macu4 AG, Zurich, Suisse, +41 (0)76 7016946 | macu4 GmbH, Constance, Allemagne, +49 (0)7531 58 475 14 | support@macu4.com



	Guide Rapide | Emboîture
	Le Système Explorer
	Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.  Le calcul de ΔL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.
	PINCH /  HOLD
	TWIN
	BALL
	BIKE
	BALL
	BIKE
	TWIN
	PINCH /  HOLD
	macu4 AG, Zurich, Suisse, +41 (0)76 7016946 | macu4 GmbH, Constance, Allemagne, +49 (0)7531 58 475 14 | support@macu4.com



	Guide Rapide | Emboîture
	Le Système Explorer
	Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.  Le calcul de ΔL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.
	BALL
	BIKE
	TWIN
	PINCH /  HOLD
	BALL
	BIKE
	TWIN
	PINCH /  HOLD
	macu4 AG, Zurich, Suisse, +41 (0)76 7016946 | macu4 GmbH, Constance, Allemagne, +49 (0)7531 58 475 14 | support@macu4.com



	Guide Rapide | Emboîture
	Le Système Explorer
	Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.  Le calcul de ΔL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.
	PINCH /  HOLD
	BALL
	BIKE
	TWIN
	PINCH /  HOLD
	BALL
	BIKE
	TWIN
	macu4 AG, Zurich, Suisse, +41 (0)76 7016946 | macu4 GmbH, Constance, Allemagne, +49 (0)7531 58 475 14 | support@macu4.com



	Guide Rapide | Emboîture
	Le Système Explorer
	Ce tableau indique la compensation de longueur recommandée pour chaque Module.  Le calcul de ΔL = L5 - L4 est expliqué dans les instructions de prise de mesures.
	PINCH /  HOLD
	BALL
	BIKE
	TWIN
	macu4 AG, Zurich, Suisse, +41 (0)76 7016946 | macu4 GmbH, Constance, Allemagne, +49 (0)7531 58 475 14 | support@macu4.com




